
Automatisierung 
Roboter bedient sieben Einheiten 

Arbeitsstationen intelligent verknüpft 

Die Fertigungsinsel ist bei einem Zulieferer der luftfahrtindu5trie 
bereits im Einsatz. 

I Mit einem .Multitalent" 
haben die Ingenieure von 
MartinMechanic, Nagold, ih
re neue Fertigungsinsel 
.MAX 241321" ausgestattet. 
Bild. Der Master-SP$-gesteu
erte Roboter bedient sieben 
Stationen gleichzeitig: Bau
teilezuführung, zwei Bear
beitungszentren (BAZl, Zen
trifuge, Waschanlage, 30-
Messplatz mit Teilekenn
zeichnung sowie Fertigteile
Sammelstelle. Nur an zwei 
Stellen greift der Maschi
nenführer in den Bearbei
tungsprozess manuell ein. 
Er bestückt die Zuführ
strecken, die auf mehreren 
Ebenen nebeneinander lie
gen, von Hand mit den La-

gergehäusen. In diesem Fall 
wird eine halbe Tonne Roh
material über Staurollen in 
den Umlauf der Fertigungs
insel gebracht. Dazu werden 
die Teile von Hand auf die 
Kettensegmente gelegt. Da 
den beiden BAZ oft unter
schiedliche Aufträge zuge
wiesen werden, sorgt die 
Master-SPS-Steuerung dafür, 
dass der Roboter immer in 
der richtigen Reihenfolge in 
die Magazine greift. Am Ende 
der Fertigungskette ist wie
der Handarbeit angesagt, 
wenn der Maschinenführer 
den beladenen Fertigteilewa
gen in Empfang nimmt. 
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